VVarioPerf

THE NEXT DIMENSION OF SOFTWARE FOR PERFORATING

Flexible Werkzeugnutzung

Bisher war eine automatische Programmerstellung nur moglich fir rechteckige Felder mit dem durch das
Perforierwerkzeug vorgegebenen Lochmuster. Hiervon abweichende Lochmuster waren nur durch
aufwendige manuelle Programmierung zu erzielen.

Automatische Programmerstellung
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bisher manuelle Programmerstellung notwendig
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VarioPerf durchbricht diese Einschrankungen und ermdglicht eine neue Dimension der automatischen
Programmerstellung.

Durch einfache MalRangaben und die Auswahl des Lochmusters wird das gewlinschte Produkt generiert.
Dem Bediener wird bereits wahrend der Eingabe das erzeugte Produkt detailgerecht dargestellt, so dass
er unmittelbar Korrekturen vornehmen kann.
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Durch eine entsprechende Bestlickung des Werkzeuges sind auch komplexe Muster einfach und schnell

zu erstellen.
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Optimierte Produkterstellung

Bei der Produktberechnung wird die effizienteste Konfiguration von Vorschubstrecken,
Kupplungsnutzung und Produktionszeit ermittelt.

Dadurch wird:

Die Kupplung groRtmoglich geschont
Und die optimale Produktionszeit ermittelt

Dynamische Vorschuboptimierung

Mittels der dynamischen Maschinensteuerung wird wahrend der Produktion der Vorschub an die
aktuelle Maschinensituation angepasst.
Dadurch wird:

Die Transportmechanik groRtmoglich geschont
Die Bedienung der Anlage vereinfacht

VarioPerf ist verfligbar ab Anfang 2016.

Um VarioPerf auf Ihrer bestehenden Anlagen nutzen zu kénnen, sind eventuell zusatzliche
Hardwarednderungen erforderlich.

Fiir weitere Informationen bezliglich VarioPerf:
Jens Glockner, Tel.: +49 2421 4907 18, eMail: J.Gloeckner@brueck.net
Achim Schleplitz, Tel.: +49 2421 4907 20, eMail: A.Schlepuetz@brueck.net
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